
急速 昇降 温型 低温 恒温器MLML
名　　　称 シルバリープリンス ＭＬシリーズ

型　　　式
ＳＳＰ－７５ＭＬ－Ａ ＳＳＰ－７５ＭＬ－Ｗ

空冷式 水冷式
電　　　源 ３φ　ＡＣ２００Ｖ±１０％　５０／６０Ｈｚ

最大消費電力 ２４ｋＶＡ（ １００Ａ ）
ＥＬＢ １２５Ａ

温湿度調節方式 平衡調温調湿方式（ ＢＴ H Ｃシステム ）
使用可能外囲条件 温度：０～３５℃　湿度：２０～８０％ＲＨ

性
能

温度制御範囲 －７０～１８０℃
温度昇降時間 昇温：－７０→１８０℃　２５分以内（冷凍機ＯＦＦ）　降温：２０→－５５℃　２０分以内
最低到達温度 －７０．０℃

構
成

内装材質 冷間圧延ステンレス鋼板　ＳＵＳ３０４　研磨仕上げ
外装材質 冷間圧延ステンレス鋼板　ＳＵＳ４３０　ＨＬ仕上げ

断　熱　材 グラスウール、シリコーンパッキン

冷
凍
シ
ス
テ
ム

冷凍方式 空冷式二元冷凍方式 水冷式二元冷凍方式
使用冷媒 Ｒ４０４Ａ、Ｒ２３
冷凍機 全密閉／半密閉型圧縮機

冷凍機出力
（一元／二元） ７．５ｋＷ／７．５ｋＷ

能力切換 マイコン制御による多段自動切り替え方式
冷却コイル 多段式プレートフィンクーラー

加熱ヒーター ＳＵＳシーズヒーター
撹拌ファン シロッコファン
装　備　品 片面ヒーター入り観測窓、φ３０ケーブル孔×１ヶ、フリーセット棚×２段、室内灯、積算時間表示、キャスター、アジャスター

保安装置 漏電ブレーカー、逆相運転防止、撹拌モーター保護用サーマルリレー、加熱防止器、冷凍機保護用サーマルリレー、
冷凍機保護用圧力スイッチ、操作回路用保護プロテクター

内容積（リットル） ４４１
内寸法

（Ｗ×Ｈ×Ｄｍｍ） ７００×９００×７００

外寸法
（Ｗ×Ｈ×Ｄｍｍ） １４０５×１９６５×１９７５

質　量（ｋｇ） １１００
＊性能基準は、日本試験機工業会 温度試験槽の性能試験方法及び性能表示方法（ ＪＴＭＫ ０７：２００７ ）に準じ、槽内無負荷で測定しています。
＊温度昇降性能は周囲温度２０℃または冷却水温２５℃で槽内が無負荷とします。
＊上記性能は、製品改良のため予告なく変更する場合があります。
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